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um processo e matriz para obtencao de laminas plasticas de 
multicamadas colortdas, e produto obtido. compreendendo uma 
matriz especial de extrusao, com configuracio em quatro camadas, 
ou seja, camada (1 ) de material base como o poltetileno branco, na 
camada (2) um poliestireno de cor A. na camada (3) um potiestireno 
de cor fl e na camada (4) um poliestireno crista! para brilho final do 
produto, dita matriz especiaJ de extrusao (6) compreendendo a uniao 
dos quatro fluxos de material, onde atraves de quatro extrusoras ck 
termopiastico, o fluxo e dirigido individual e respectivamente n s 
canais (7,8,9, e 1 0) e, finalmente, o produto obtido compreender uma 
lamina plastica de multicamadas com tres cores, em listras, sendo 
que, a largura das laminas e das camadas (2 e 3) poderao variar de 
acordo com o desenho da matriz especial de extrusao (6). 
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"Relattfrio Descritivo da Patente de 
InvengSfa Processo e matriz para obtengSo de l&minas 
plAsticas de multicamadas coloridaS;» e produto obtido" - 

0 objeto da presen te patente de inveng^'o 

5 refere-se a urn processo e matriz para obtengSfo de 
Ictminas plAsticas de multicamadas coloridas^ e produto 
obtido n processo e matriz estes H desenvolvidos de -forma 
extremamen te simples e funcionalj, de modo a possibilitar 
a . obteng&'o de uma lamina plAstica de multicamadas' 

0 coloridaS;, para f abricagafo de recipientes ou ofojetos 
plAsticos* 

Conforme & ■ sabido neste campo 
industrial^ o processo at£ hoje conhecidOj, permite a 
obteng'cfo de l&minas de ? no mAximo duas cores,, em camadas 

5 cons tan tes chamadas de bi color- Neste processo 
convencional e amplamente conhecido (Fig- 1)., a extrus^fo 
de ldminas plAsticas,, por exemplo., o poliestireno 
bicolor & feito em quatro camadas ? geralmente., a camada 
no 1 em poliestireno brancoj, a camada no 2 de recheio., 

0 compos ta por material mul ti color ido,, a camada no 3 em 
poliestireno . corn concentrado de cOr e a camada no 4 urn 
poliestireno cristal para proporcionar urn brilho -final a 
lctminan sendo que;, neste processo utilizam-se 
normalmente matrixes convencionais de extrus&to de quatro 

5 camadas ou blocos distribuidores (feed-block) „ que 
distribui o material das extrusoras para uma matriz de 
camada tfnica „ 

Assim £ que j, o processo e matriz em 
causa,, aptfs minuciosos estudos permitiram finalmente,, a 
0 obtengcCo de lctminas plAsticas de multicamadas com urn 
minimo de tr&s cores em listras* 

As figuras 2 e 3 dos desenhos anexos,, 
i lust ram a presen te patente de invengSfo- 

Con-forme ilustram as figuras acima 
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objeto da present© patente de .invengSTOj, compreende 
inicialmente o fa to de se utilizar as mesrnas 1 in has de 
extrusSTo., forrnada por exemplo por quatro mAquinaSj, 
por^m,, sendo prevista uma matriz especial de extrusSTo, 
com conf iguragSTo em quatro camadasj, ou seja ? camacla 1 de 
material base como o poliestireno brancoj, na camada 2 urn 
poliestireno de cdr A., na camada 3 urn poliestireno de 
cdr B e na camada 4 urn poliestireno cristal para brilho 
•final do produtOj, sendo que, ainda., pode~~se utilizar uma 
camada 5 intermediAria ? como recheio p para o 
aprovei tamento das aparas do processor : 

Por sua vtez, a matriz especial de 
extrusSTo 6 (Fig« 3)„ projetada para a product das! :: 

»• 9 

ISminas plAsticas de multicamadas coloridas ? compreende 
a uhiSfo clos quatro fluxos de material ? onde atrav&s de 
quatro extrusoras de termoplAstico., o -fluxo 6 dirigido 
individual e respectivamen te nos canais 7 1,8., 9 e 10., 
sendo que H atrav^s de regulagem na velocidade das 
extrusoras., nos parafusos de regulagem da matriz 6 H 
consegue-se o per-fil da lamina, multicamadas., conforme a 
Figura 2« 

Finalmente., o produto obtido compreende 
urna l&mina plAstica de multicamadas com tr&s cores., em 
listras, sendo que,, a largura das ISminas e das camadas 
2 e 3 poderSfo variar de acordo com o desenho da matriz 
especial de extrusSTo 6. 
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REIVINDICACOES 
L- F'rocesso e matriz para. obtengSto de . 
lS/ninas plAsticas de multicamadas coloridas., e produto . 
obtidoj, compreendendo inicialmente o fato de se utilizar 
as rnesmas linhas de extrusS'o, formacla por exemplo pari 

o 

quatro mAquinas n caracterizados por ser prevista uma 
matriz especial de extrusSfo., com . conf iguras'A'o ern quatro 
camadaSj, ou seja M camada (1) de material base como 
o poliestireno branco ? na camada (2) urn poliestireno de 
ctfr A., na camada (3) urn poliestireno de cor Be na 
camada (4) urn poliestireno cristal para brilho final do 
produto, sendo que, ainda ? podendo-se utilizar uma 
camada . (5) in termedi^ria, como recheio ? para o 
aprovei tamen to das aparas do processor 

2«- Processo e matriz para obtengSfo de 
Idrninas plAsticas de multicamadas coloridas., e produto 
obtido H como reivindicados em 1;, caracterizados pelo 
fato de por sua vezj, a matriz especial de extrus&'o (6) 
projetada para a produgSTo das lctminas plAsticas de 
multicamadas coloridas «, compreender a uni3fo dos quatro 
fluxos de material., onde atrav^s de quatro extrusoras de 
termoplAstico., o fluxo 6 dirigido individual e 
respectivamente nos canais {7 ? 3^9 e 10) ? sendo que., 
atrav^s de regulagem na velocidacle das extrusoras^ nos 
parafusos de regulagem da matriz (6)j, consegue-se o 
perfil da lamina multicamadas coloridas. 

3«- Processo e matriz para obtengSfo de 
ldminas plAsticas de multicamadas coloridas, e produto 
obtidOp como reivindicados em 1 , caracterizados pelo 
fato do produto obtido compreender uma lamina plAstica 
de multicamadas com tr&s cores, em listras, sendo que, a 
largura das l&minas e das camadas (2 e 3) poder&'o variar 
de acordo com o desenho da matriz especial de extrusSTo 
(6) „ 
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RESU11Q 

"Patente de Inveng'A'o Processo e matriz 
para obtengSfo cle l&minas plAsticas de multicamadas ** \ 

• * o % 

coloridas., e produto obtido 11 « \; 

Re-fere— se a presente patente de invengcfo ****** 
a urn processo e matrix para obtengSto de I elm in as ** 9 
plAsticas de multicamadas coloridas.. e produto obtido, 
compreendendo uma matriz especial de extrusSTo., com 
con*f iguragSfo em quatro camadas., ou seja., camada (1) 
de material base coma o polietileno branco, na camada 
(2) urn poliestireno de ct)r A* na camada (3) urn 
poliestireno de car B e na camada (4) urn poliestireno 
cristal para brilho final do produto , dita matriz 
especial de . extrusSfo (6) compreendendo a unicfo dos 
quatro fluxos de material ? onde atrav£s de quatro 
extrusoras de termoplAsticoj, o -fluxo 6 dirigido 
individual e respectivamen te nos canais (7„8.,9 e 10) e H 
■finalfflentej, o produto obtido compreender uma ISmina 
plAstica de multi camadas com tr§s coresj, em listras., 
sendo que., a largura das l&min<^s e das camadas (2 e 3) 
poderSo variar de acordo com o desenho da matriz 
especial de extrusSTo (6). 



